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PROJEKTRICHTLINIEN - Erl-basierte Projektkits mit Zwingen

Bitte lesen Sie die Richtlinien vollstindig durch, bevor Sie mit Ihrem
Projekt beginnen.

Jeder Drechsler hat seine eigene Vorgehensweise, die zu seinem Stil und
den verfiigbaren Werkzeugen passt.

Im Folgenden finden Sie Richtlinien, wie wir die iiberwiegende Mehrheit
unserer ,,Erl-basierten Projektkits* drehen. Was ist ein ,,Erl-basiertes
Projektkit, fragen Sie sich? Genau genommen ist der Erl die
Verlangerung an der Klinge eines Werkzeugs, wie z. B. eines Messers,
durch die die Klinge fest im Griff gehalten wird. Wéhrend einige unserer
Projektkits eigene Projektanleitungen haben, dient dieses Dokument als
allgemeine Anleitung. Falls Thr Projektkit ein spezielles Dokument
enthéilt, verwenden Sie bitte dieses.

Natiirlich gibt es andere Methoden und Werkzeuge, die Sie
moglicherweise bevorzugen, also betrachten Sie dies als eine empfohlene
Vorgehensweise zum Bau Thres Projektkits. Fiir dieses Kit tendieren wir
zur ,,Bohren-und-Zapfen“-Methode.

Schritt 1: Messen Sie die Breite des Zapfens an seiner dicksten Stelle.
Dies gibt den Durchmesser des bendtigten Bohrers an. Messen Sie als
Néchstes die Gesamtldnge des Erls. Dies bestimmt die Tiefe des Lochs,
das Sie bohren werden. Messen Sie abschlieBend das Innere und AuB3ere
der Zwinge (das kleine Metallteil, das verhindert, dass das Holz splittert,
sobald der Erl in den Rohling eingefiihrt wird).

Schritt 2: Spannen Sie den Rohling zentral in ein Spannfutter und bohren
Sie mit einem Bohrfutter im Reitstock ein Loch (mit dem erforderlichen
Durchmesser) mindestens bis zur Tiefe des Erls im Kit (vorher gemessen).
Je nach Léange des Erls und des gewiinschten Griffs miissen Sie sich keine
Sorgen machen, wenn Sie ein paar Millimeter zu tief bohren. Wéhlen Sie



einen Bohrer, der ein kleines bisschen kleiner ist (0,5 mm), wenn Thr
Material dies ohne Risiko von Rissen zulésst.

Schritt 3: Unterstiitzen Sie den Rohling am Reitstockende mit einem
mitlaufenden Reitstock und drehen Sie den Zapfen fiir die Zwinge. Der
Reitstock kann zuriickgezogen werden, um die Passgenauigkeit zu
tiberpriifen. Der Reitstock dient nur zur Unterstiitzung, iiben Sie also
nicht zu viel Druck auf das Holz aus, sonst konnte es splittern.

Schritt 4: Wenn Sie mit der GroBe des Zapfens zufrieden sind (die Dicke
haben Sie zuvor gemessen), stiitzen Sie den Rohling erneut mit dem
mitlaufenden Reitstock ab und drehen Sie den Griff in die gewiinschte
Form. Wenn Sie mdchten, dass das Holz biindig mit der Zwinge
abschlief3t, achten Sie darauf, das Holz auf die AuBBendicke der Zwinge zu
drehen.

Schritt 5: Lassen Sie das Werkstiick an einem kleinen Holzabschnitt am
Spannfutterende verbunden (genannt der Zapfen). Siehe untenstehendes
Diagramm.
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Schritt 6: Der Griff kann geschliffen und fertiggestellt und dann durch
Abschneiden des Zapfens und manuelles Nachbearbeiten von der
Drehbank entfernt werden.

Schritt 7: Setzen Sie die Zwinge iiber den Erl und fiihren Sie den Erl in
das gebohrte Loch ein. Driicken Sie von Hand oder mit einer Presse,
achten Sie dabei darauf, weder sich selbst zu verletzen noch das neu
gefertigte Produkt zu beschidigen. Die Zwinge passt nun fest iiber den
Zapfen und verhindert, dass das Holz splittert.

Sie haben das Projektkit nun abgeschlossen. Ob es sich um ein
Kaésemesser, einen Pizzaschneider, einen Loffel oder einen Salatloffel
handelt, genieBen Sie diesen robusten und einzigartigen Gegenstand.
Guten Appetit!



