WOODTURNING TECH

Abmessungen & Anleitung fiir WT_TLFP and WT_TLRB-01, 02 and 03
Massivmessing-Stiftsatz

Die WTTECH TLFP und TLRB-* Messing-Fullhalter und Rollerball-Kugelschreiber
machen SpaR und sind vielseitig einsetzbar. Da diese Bausatze nicht auf Rohren
basieren, kdnnen sie ohne Einschrankungen in der gewiinschten GrofSe und Form
hergestellt werden.

Jeder Stiftbausatz besteht aus dahnlichen Elementen: Die Kappe, die Feder und der
Federverbinder. Tubeless2 Fillfederhalter haben auch die Schreibfeder und
Tubeless2 Tintenroller haben eine Feder und eine Mine.

Wir empfehlen einen Rohling mit einer Lange von mindestens 95 mm - eine
maximale Lange gibt es nicht.

Da diese Kits fir das Drechseln zwischen Spitzen konzipiert sind, bendtigen sie keine
speziellen Dorne oder Buchsen. Diese Bausatze sind aus massivem Messing gefertigt
und kénnen nach dem Drechseln zusammen mit dem Rohling geschliffen und poliert
werden, wobei das gleiche Finish aufgetragen wird. Viele Lacke, die flir Holzrohlinge
verwendet werden, eignen sich auch fiir Messingteile. Bitte priifen Sie die
Spezifikationen dieser Oberflachen auf ihre Eignung, bevor Sie sie verwenden.
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Das obige Diagramm verweist auf ein Mal} (Buchstabe) innerhalb des
durchgehenden blauen Kastens - dies sind die erforderlichen Bohrdurchmesser und -
tiefen (siehe unten).

WT_TLFP (mit abgerundeter Kappe)
Durchmesser (Englisch: “Diameter”) A-9 mm
Durchmesser B-8 mm

Tiefe (Englisch: “Depth”) X - 10 mm

Tiefe Y- 57mm

WT_TLRB-01 (mit abgerundeter Kappe)
Durchmesser A - 9mm

Durchmesser B - 7mm

Tiefe X - 10mm

Tiefe Y - 70mm

WT_TLRB-02 (mit flacher Kappe)
Durchmesser A - 8,5 mm
Durchmesser B-7 mm

Tiefe X - 8,5 mm

Tiefe Y - 87mm

WT_TLRB-03 (mit zweistufiger flacher Kappe)
Durchmesser A - 8,5 mm

Durchmesser B-7 mm

Tiefe X - 9mm

Tiefe Y - 83mm

Machen Sie sich keine Sorgen, wenn Sie bei der Tiefe Y etwas zu tief bohren, denn
sowohl bei den Rollerball- als auch bei den Fillfederhalter-Kits gibt es Spielraum fir
Fehler: Die Rollerballmine ist mit einer Feder ausgestattet, und der
Flllfederhalterkonverter passt in jedes Loch, solange die Mindestlange (siehe oben)
eingehalten wird. Vergewissern Sie sich, dass beide Enden des Rohlings flach sind,
um einen guten bindigen Sitz mit den Messingteilen zu erreichen. Der Rohling kann
entweder mit oder ohne eines der beiden Messingteile gedreht werden - wenn Sie
ihn ohne Anschluss montieren, achten Sie darauf, dass der Druck nicht den Rohling
nicht spaltet. Nach dem Bohren und Montieren zwischen den Spitzen kann der
Rohling dann auf die gewiinschte GrolRe gedrechselt werden.

Zusammenbau:

1] Driicken Sie den Federanschluss und die Fersenkappe an beiden Enden des
fertigen Rohlings ein (ggf. kleben).

2] Lassen Sie die Minenfeder in den Korpus fallen und setzen Sie dann die Mine so
ein, dass das flache Ende auf die Feder

3] Schrauben Sie das Messingfederteil auf

4] Schrauben Sie die Messingkappe auf den Stift



